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1. Общие указания смотри на листе 1.

2. Узлы сопряжения стальных элементов выполнять на сварке. Сварку

вести электродами типа

    Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщину сварного шва принять по наименьшей

толщине свариваемых

    элементов (но не менее 6 мм), а длину - по длине соприкасания.

3. Профлисты крепить к прогонам самонарезающими винтами 6х25.01.016

по ГОСТ 10618-80  в

    каждой волне.

    Винты снабдить уплотнительными прокладками из неопреновой резины.

4. Крепление листов между собой выполнять комбинированными заклепками

ЗК-10

     (ТУ36-2088-85) с шагом 300 мм.

     Профлисты укладывать меньшими гофрами вверх, чтобы стык

профлистов был наверху,

    окрасить, что позволит избежать поперечных стыков листов на волну.

5. Прогоны [12П, к которым крепятся кабельные конструкции, для

обеспечения непрерывности

     электрической цепи должны быть соединены между собой при помощи

сварки.
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